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GENEL TEKNIK SARTNAME (DORADO GOLD SHIELD)

A : Sert PVC’den Uretilen pencere sistemleri teknik sarthamesi:
1. Profiller

1.1. Avrupa standartlarinda, cevreye zarar vermeyen, geri doénudsumll, Kalsiyum - Cinko

stabilizan iceren profiller kullanilacaktir.

1.2. Profil hammaddesi, UV isinlarina daha uzun sireli dayanim acgisindan pigment boya
katkisiyla renklendirilmis olacak ve PVC’ nin kendi rengi kullaniimayacaktir. Beyaz profiller,
Avrupa standardi olan RAL 9016 tonunda olacaktir.

1.3. Sistemi olusturan profiller TS 5358 EN 12608 standardina uygun olacaktir.

1.4. Profil sistemi 76-70 mm profiller ile batinlik olusturmaktadir.

1.5. Profil kasa yUksekligi en az 64mm, genisligi en az 76 mm olmalidir.

1.6. Kapi kanat yiksekligi en az 105mm, genisligi en az 70 mm olacaktir. Kapi profilleri kanatlar
ile uyumlu acilim cesitliligini de saglayabilmek amaciyla 16mm ispanyolet kanalina sahip
olmaldir.

1.7. Sistemdeki tim 76 mm genislikteki ana profiller (Standart kasa, pervazl kasa, damilalikh
kanat, ortakayit), 6 odacikh ve 70 mm geniglikteki profiller (kapi ve disa agilan kapi) 5
odacikl secilecek ve ylksek kdse kaynak mukavemeti saglayabilmek amaciyla tim dis duvar
et kalinliklari en az 2.8 mm olacaktir.

1.8. Cam citalan tek tirnakh tipte, standart veya dekoratif gorunime sahip form segenekleri
sunmali, kdseler 45° aclyla birlesmelidir. Cita contalari kendinden PCE (Post Co-Extrusion)
gri veya siyah contali olmaldir.

1.9. Ana profil kesitler Uzerinde olasi toz, kir vb. birikimlerin olusumunu engellemek ve estetik
gorunim katmak amaci ile, igerisinde kanat montaj yapilan kasalarda, ¢cam c¢ita kanallari
Uzerine kanal kapama profili veya kanal kapama contasi (TPE beyaz ve kahve)
uygulanmalidir.

1.10. Uygulandigi ortamlarda kontrolli hava gegcislerine olanak saglayarak olusabilecek nemli
havanin disari atiimasini saglayan ve Ozel contasi ile camdan tam bir baski yaratan
Havalandirma profili sadece 20 mm ¢ift cam kalinliginda uygulanabilir. Profil igerisine

yerlestirilen 6zel tel ile de kiglk haserelerin gegisi engellenir.

2. Sistem
2.1. Kullanilacak olan PVC Profil ve Pencere ve Kapi Sistemleri asagidaki belgelere sahip
olmalidir:
2.1.1. ISO 9001-2000 Kalite Yonetim Sistemi Sartlari,
2.1.2. TS 5358 EN 12608 kalite belgesi,

Genel Teknik Sartname, Sayfa 1/6




Dorado gold winsa

PVC PENCERE - KAPI - PANJUR SISTEMLERI

2.1.3. Pencere Sistemi’ nin diger (lkelere ait uluslararasi kalite belgelerine (GOSTRO-I,
UKRAYNA vb.) sahip olmasi bir tercih sebebi olacaktir.

2.2. Dograma, TS EN 1026 , TS N 12207, TS EN 1027, TS EN 12208, TS EN 12211 ve TS EN
12210 normunda belirtilen performans testlerine ve siniflandirmalara uygun olacaktir.
2.3. Pencere Sisteminin, siparisten 6énce, Uretim sirasinda ve bitmis dogramay! yerine takma gibi
tum safhalarda Uretim ve uygulama standartlarini belileyen ve gereken bilgileri veren
dokimanlari bulunmali, bu sayede nereden temin edilmis olursa olsun, dodramalarin her
zaman ayni nitelikte Uretilebilmesi saglanmis olmalidir.
2.4. Pencere Sistemi, gesitli mimari talepleri karsilamak ve kapilarda daha ylksek emniyet
sag@layabilmek amaciyla, pervazli kasa, damlalikl kanat ve disa agilan kapi profillerine sahip
olmalidir.
2.5. Kullanilacak tim yardimci profiller, ana profillerle ayni tretim kalitesinde Uretilecektir.
2.6. Orta kayit baglantilari, sekil bagini da saglayan “metal tipte” olmalidir. Mekanik ortakayit
baglantisinda suyun destek saci bdlimine girmesini 6nleyecek conta bulunmalidir.
Baglanti, her zaman sacl saca baglayarak metal bir iskelet olugturmalidir. Baglanti parcasi
Uzerinde, c¢ita kanali ile baglantiyi saglayan ve ortakayit profilinin donmesini engelleyen
tirnaklar bulunmahdir.
2.7. Tum contalar TPE (Termo Plastik Elastomer) EN 12365 e uygun olacaktir. Ozel olarak
tasarlanmis olan TPE conta, profil (izerinde takili olarak kullanima sunulacak ve farkl
Ozelliklere sahip U¢ degisik TPE malzemeden olusacaktir. Sistem ana profilleri (kasa,
damlalikli kanat, ortakayit) istege bagl olarak orta contali olarak da Uretilebilecektir.
2.8. Kasa kanat iligkisinde, i¢ ve dis conta 8 mm baski payini saglayabilmelidir. Ayrica, tim
contalar estetik agidan disaridan asiri gérinmeyecek sekilde olmalidir.
2.9. Pencereler yillarca gesitli yiklere maruz kalirlar. PVC pencere sistemlerinde, yeterli statik
dayanimin saglanabilmesi igin, tim ana profillerin igcine galvanizli destek saclari konulur.
2.9.1.Destek saclari hammaddesi, TS 822" e uygun olacaktir. Destek saclari, kasa, kanat ve
ortakayitlar i¢in, minimum 1,2 mm kalinlikta olacak ve sicak daldirma ydntemiyle
galvaniz kaplanacaktir. (Ayrica destek saci kalinliklari bina ylksekligine ve maruz
kalinan maksimum rizgar basinci statik hesaplarina gére belirlenecektir.)

2.9.2.Destek saci vidalari, 300 - 400mm ara ile atilacaktir.

2.10. Kullanilacak cam kalinhgi, gerektiginde yalitim degerlerini arttirmak amaciyla 4 mm’den 43-
44 mm’ ye kadar arttirilabilmelidir.

2.11. Kése birlesimleri, bu is icin geligtiriimis makinelerde, kaynatiimak suretiyle yapilacak ve

kaynaktan sonra, profillerin i¢, dis ylzeyleri, dis kodseleri ve tim goértnur ylzeyler kaynak
capaklarindan temizlenecektir. i¢c ve dis yiizeylerdeki temizleme kanal, 0.3mm derinligi ve

4mm genigligi agsmayacaktir.
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2.12. Su tahliye kanallari, igten ve distan “endirekt” olarak acgilacak ve disariya riizgar kapaklari

(su tahliye kapaklari) takilacaktir.

2.13. Renklendirme istendiginde, 200 mikron kalinliginda laminasyon folyosu kullanilacaktir. Folyo

uzerindeki UV koruyucu akrilik kismin kalinligi 50 mikron olacaktir.

2.14.Standart laminasyon folyosuna alternatif olarak daha Ustlin 6zelliklere sahip, direnci

arttinlmig, 3 katmanh yapisi ile PREMIUM lamine kaplama folyosu kullanilacaktir. PREMIUM lamine

kaplama folyosu; 1.katman; renklendirilmis akrilik filim ( arttirlmis renk direnci, gelistiriimis UV direnci,

Istya karsi direng) 2. Akrilik st katman, 3.PVDF katman (PoliVinil-Dien Fluoride) mikemmel kimyasal

direng,

dusUk yuzey gerilimi ile kir tutmama ve kolay temizlik islemi, dedismeyen parlaklk

saglayacaktir.

2.16. Kaplanan tim profillere, ¢italar dahil koruyucu folyo uygulanacaktir.

2.17. Dogramalarda tercihen kullanilacak olan sineklikler, pvc profilden kullanilacaktir. i¢ agilan

sineklik sistemi de uygulanabilecektir.

3. Donanim ve Kollar:

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

Sistemde kullanilacak donanimlar (ispanyolet vb.) Aiman Plastik Pencereciler Kalite Birligi
nin standartlarina uygunlugunu goésteren RAL Belgesi veya ISO kalite guvence sistemine
sahip olmalidir,

Sistem icinde tek acgilim, cift agihm, cift kanat, giivenlik ve cevre kilitleme donanimi
uygulanabilmektedir,

Sistemde kullanilacak donanimlardaki diller ayarl, sirtiinmeyi azaltan makarali, makarasiz
veya mantar basli tim acilim taleplerini saglayan, uluslararasi pazarlarda kabul gérmus
firmalarin drinleri olmalidir.

Cift acihm uygulamalarinda, standart olarak, en az 3. derece glvenlikli uygulamasi
yapilmaktadir,

ispanyolet dillerinin kilitleme mesafesi, profil eksenine daha yaklasarak kilitleme emniyetini
arttirmak amaciyla 13 mm olmalidir.

Kapi ispanyoletleri tek acilim, ¢ift acihm, cift kanat ve c¢evre kilitteme sistemine uyumlu
olmalidir.

Tek acilim ve cift acilim donanim igerisinde yer alan ispanyolet tUzerindeki pimler, makarali
veya makarasiz olup kasa-kanat baskisini arttirabilen yapiya sahip olmalidir.

Donanim sistemi igerisinde, ylksek emniyet gerektiren dogramalarda kullaniimak igin
guvenlikli gift agilim segenekleri bulunmalidir.

Cift acihm donanimlari esit izolasyonu saglamasi amaciyla arka kilittemeye sahip tipte olmali,
kullanim guvenligi konfor ve uzun dmir agisindan devriimeye karsi hatali kullanim emniyet
mandali ve kanat kaldirma mekanizmasi standart olarak bulunmalidir.
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3.10. Cift acihm sistemi mevcut havalandirma konumuna ilave olarak tercihen 3 farkh alternatif
havalandirma konumlarinda (8 mm, 40 mm ve kanat acilmadan havalandirma) segenekleri
bulunmaktadir.

3.10.1. Yaz kis konumlu makas; pencerede vasistas agilim mesafesini mevsim sartlarina ve
havalandirma ihtiyacina gére saglamalidir. Kis havalandirma konumunda pencere 40
mm kadar agilarak dusik hava girisi saglanmaktadir. Yaz havalandirma konumunda ise
kanat 160 mm acilarak daha fazla hava girisi saglanmalidir.

3.10.2. Mini havalandirma; pencerede 8 mm’lik acgikligi yari vasistas pozisyonunda
havalandirmaya imkan saglamali ayni zamanda disarida 8 mm’lik agiklik sayesinde
pencere guvenligini tehlikeye sokmamalidir.

3.10.3. Havalandirma otomati; pencere kapali konumda iken kasa ve kanat arasinda taze
hava girisini saglamalidir. Rizgar siddeti arttiginda klapeler sayesinde otomatik
kapanarak, ic mekana ylksek debilerde hava girigini engellemelidir.

3.11. Pencere ve kapi kollari uluslararasi pazarlarda kabul gérmis firmalarin Griinleri olacak,
aluminyum dokimden ve istenirse eloksal kaplamali olacaktir. Pencere kollarinda givenligi
arttirici, mekan digindan pimlerin maruz kalacagdi zorlamalari engelleyecek, kendi bilyali
sistemi sayesinde gobeginin dayanikhihdr arttiriimis secustik kol ve/veya mekan disindan
gelebilecek zorlamalari, kol Uzerindeki 6zel tasarim kilit sistemi ile engelleyecek, kilitlenebilir
pencere kolu kullaniimalidir. Pencere kollari, donanima vidalanacaktir. Pencere kollarinda,
90° arayla ¢it ¢ith pozisyon belirleme 6zelligi ve merkezleme pimleri bulunacaktir. Kapi
kollarinda da merkezleme pimleri bulunacak, aynalardan birbirine vidalanacak, destek sacina
veya profile baglanmayacaktir.

3.12.Yapi igerisindeki cesitli dograma tiplerinde kullanilan kollar, birbirleri ile uyumlu ayni dizayn
renk ve gérinimde olacaktir.

3.13.Menteseler zamak mentese ve/veya pipo mentese kullanilacaktir.

3.13.1. Zamak mentese yarikli pimli olacak, kanat mentese baglantisi ise 6zel plastik vidasi
ile mentese baglama sablonu ve baski parcalar kullanilarak kapilarda 4, kanatlarda 2
vida ile yapilacak, kasa baglantisi 3 vida saglanacaktir. Kanat vidalari, dis duvar dahil en
az iki perdeden gececek ve tum kanatlarda vida baglantisini giglendiren federler
bulunacak, baglanti vidalari gériinmeyecektir. Zamak menteseler, elektrostatik boyali ve
boya ylUzeyi plrizsiz ve esit kalinlikta olacaktir.

3.13.2. Pipo mentese uygulamasinda, Griin Avrupa kalite normlarina uygun olacaktir. Celik
kasa kismi 2 vida ile kasa profiline baglanacak ve sabit pim kasa mentese kisminda
bulunacaktir. Celik kanat kismi klips gegme ve sabit kanat vidasi tGzerinde bulunacaktir.
Pencere kanadinin ileri geri hareketleri kanat mentese parcalari ile yapilacaktir. Plastik
kapaklar kasa ve kanat olmak Uzere iki pargadan olusacak, degisik renk alternatifleri

bulunacaktir.
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3.14.Disa agilan kapilarda, emniyetli disa agilan kapi mentesesi kullanilacak, emniyet vidasi gizli,
alyanla sékulebilen ve paslanmaz gelik malzemeden olacaktir.

3.15.Pencerelerde 75 mm zamak veya pipo mentese, kapilarda ise 100 mm’ lik zamak mentese
kullanilacak ve menteseler arasi mesafe 750 mm’ yi gegmeyecektir. Kapilarda, her zaman 4

mentese kullanilacaktir.

B: Aliminyum kapak teknik sartnamesi

PVC dograma Uzerine takilarak, dis ortamda aliminyum goérinimu veren, koselerde 90

derece birlesebilen kapak detayi sayesinde daha kolay uygulanabilen estetik bir ¢ézimdiir.

1. MALZEME

1.1. Hammadde : Anodik olarak okside olup dekoratif gériiniim verecek bir yapiya sahip AA 6063
(AIMgSi 0.5) alagimi kullaniimaktadir ve Uretilen F22 temperli aliminyum profillerdir.

Standarti EN 573-3
Kimyasal bilesim yizdesi:

% Si Fe Cu Mn Mg Zn Digerleri
Min. 0.20 0.10 0 0 0.45 0
Max 0.60 0.30 0.10 0.10 0.90 0.10 0.10

2. EKSTRUZYON

2.1. Profil Uretimi :
Ekstriyon presinde Uretilen profillerde agi, uzunluk, radius, yuzey, génye, egdrilik, bombelik,

diger bir elemanla ¢alisma, boy, kg/m, doénuklik, istifleme, capak, kesit, grafit izi, sertlik gibi

karakteristikler EN 12020 ve EN 755 standartlari dikkate alinarak gerekli siklikta kontrol edilir.

a-) Mekanik Ozellikler :
Akma — Kopma Mukavemeti (%60,2) : 6063-T6 Alasimda 170-215 N/mm3 (EN 755-2)

Cekme Mukavemeti
Gerilme Mukavemeti

Gerilme Direnci

: 205-215 N/mm3
: 14 Kg/mm2 (min.)
: 22-24 Kg/mm2

Uzama A% : 6063-T5 Alagimda 12 % (EN 755-2)
Brinell - Sertlik : 70 HRB

Standarti EN 755

b-) Fiziksel Ozellikler :

Ozgul Agirhik 2,71 gr./cm?

Elastisite Modli

Rijitlik Moduld
Ergime Araligi

Genlesme Katsayisi

: 7000 Kg/mm?2
: 26000 N/mm?2
: 600-650 °C
: 23*10-6 m/C (20-100 °C)

iletkenlik : 2,02 W/em K (25 °C)
Boya kalinhgi : 70 mikron (en az)
Eloksal Kalinligi : 15 mikron (en az)
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3.YUZEY iSLEMLERI ve RENKLENDIRME

3.1. ELOKSAL (Anodik Oksidasyon) : Anodik oksidasyon (eloksal) sayesinde aliiminyum ylizeyine
kazandirilan oksit tabakasi korrozif asinmaya karsi yiksek bir dayanim sagladigi gibi surekli bir
dekoratif gériiniim verir.

Tam eloksal islemleri DIN 17611, EN 12371-1 teknik teslim standartlarina uygun olacaktir.

Avrupa Eloksalcilar Birligi “European Anodisers Association/ EURAS QUALANOD” kalite belgesine
sahip olmasi gerekir.

3.1.1. Yiizey Hazirlama : Ekstriizyon sirasinda ve sonrasinda olusan cizgiler, vb. ylzey hatalarinin
giderilmesi yaninda istenilen dekoratif ylizey ( mat — parlak — dekoratif ) gérinimiine gére asagidaki
islemler uygulanacaktir.

a) Zimparalama , b) Parlatma , ¢) Satinaj, d) Manuel polisaj ,

Bu islemlerden sonra profiller, istenilen ylzey gériinimiine gore hazirlanmis kimyasal banyolardan

gecirilip eloksal yapmaya hazirlanir.

3.1.2. Eloksal islem : Dogru akim siilfirik asit ydnetimi ile eloksal isleminden énce ;
a) Yag alma,

b) Daglama ( Kostikleme ),

c)Asitleme temizleme (Notralizasyon) islemleri uygulanacaktir.

Eloksal kalinligi EN ISO 1801 standardina uygun olarak Min15 mikron yapilmaktadir.
3.1.3. Renklendirme : iki yontemle yapilmaktadir.

a) Daldirma ve renklendirme : Bu yontem ile sari renklendirme yapilmaktadir.
Sari renklendirmede kullanilan 6zel sari boyanin DIN 50018 standartina gore isiga karsi dayanma
degeri 1 — 2 arasinda oldugundan emsallerine goére en Ustin kalite renk elde edilmektedir.

b) Elektrolitik renklendirme :Aliminyum profillerin bronzun c¢esitli tonlarinda ve siyah
renklendiriimesinde kullanilan kalay stlfat (SNSO4) esasli renklendirme islemi yapilmaktadir. Bir diger
kullanilan yontem ise kalay esasli eloktrolit renklendirme islemidir.

3.1.4. Tesbit islemi : Anodik olarak elde edilen oksit tabakasina, fiziksel ve kimyasal asinmaya karsi
mukavemeti arttirarak, renk ve oksit tabakasinin uzun dmurlt olmasini saglar.
Bu islem sonunda elde edilen kalite degerleri EN 12373-5, ISO 3210 standartlarina uygun olacaktir.

3.2. TOZBOYA

Toz boyanin statik elektrik yukid ylklenerek metal Uzerine tutundurulmasi ve pisirilimesi suretiyle
yapilan boyama iglemidir.

Aliminyum malzemeler, elektrostatik toz boya kaplamadan dnce, agagida belirtilen 6n igslemlerden
gecirilir.

a)Yagdan arindirma, b)Yikama, c)Kostikleme, d)Yikama (2 kere), e)Asitle temizleme (No6tralizasyon),
f) Yikama, g) Kromsuz (kromfree) pasivasyon h)Yikama, 1) Kurutma .

Boyama esnasinda dikkat edilecek hususlar; boya miktari ve yogunlugu, boya, film kalinligi, tabanca-
profil uzakhdi gibi konulardir. Kullanilacak malzemeler, askilara takilirken, temas noktalarinin
mimkin olan en az sekilde ve malzemenin kullanim yerinde gérinmeyen ylzeyinde olmasi
saglanacaktir.

Boyanin rengi uluslararasi RAL normlarina, kalitesi “QUALOCOAT” normlarina uygun olmalidir.
Kaplama teknik esaslara uygun yapilmal ve agagidaki standartlari karsilayabilecek kalitede olmalidir.

Kalinhk : 70 mikron
Adhezyon : EN ISO 2409
Esneklik :ENISO 1519
Deformasyon :ENISO 6272-1
Sertlik :EN ISO 2815
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